附件2

制造业领域主要产品能效标杆水平和基准水平（2024年版）

	行业代码
	行业名称
	产品或工序
	指标名称
	指标单位
	标杆水平
	基准水平
	参考标准

	13
	农副食品加工业

	132
	饲料加工
	颗粒饲料
	鸡饲料
	吨饲料耗电量
	千瓦时/吨
	/
	≤33
	NY/T 2195

	
	
	
	猪饲料
	
	
	/
	≤30
	

	
	
	粉状配合饲料
	鸡饲料
	
	
	/
	≤5
	

	
	
	
	猪饲料
	
	
	/
	≤9
	

	134
	制糖业
	制糖
	甘蔗
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤225
	≤550
	GB 32044

	
	
	
	甜菜
	
	
	≤318
	≤630
	

	
	
	炼糖
	
	
	≤200
	≤320
	

	137
	蔬菜、菌类、水果和坚果加工
	黑木耳块
	单位产量能耗
	千克标准煤/吨
	≤80
	≤100
	LY/T 2775

	14
	食品制造业

	146
	调味品、发酵制品制造
	味精
	淀粉原料
	单位产品能耗
	吨标准煤/吨
	/
	≤1.3
	QB/T 4616

	
	
	
	谷氨酸原料
	
	
	/
	≤0.5
	

	149
	其他食品制造
	柠檬酸
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤484
	≤625
	QB/T 4615

	15
	酒、饮料和精制茶制造业

	151
	酒的制造
	玉米、小麦、薯类等发酵酒精
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准先进值
	标准限定值
	QB/T 5161

	152
	饮料制造
	碳酸饮料
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤9
	≤20
	QB/T 4069

	
	
	包装饮用水
	
	
	≤3
	≤8
	

	
	
	茶饮料、果蔬汁饮料、特殊用途饮料、风味饮料、植物饮料
	
	
	≤20
	≤40
	

	
	
	植物蛋白饮料、复合蛋白饮料、咖啡饮料、谷物饮料
	
	
	≤50
	≤70
	

	
	
	含乳饮料
	
	
	≤45
	≤65
	

	
	
	固体饮料
	
	
	≤25
	≤45
	

	
	
	浓缩果蔬汁、果蔬原浆
	
	
	≤400
	≤600
	

	16
	烟草制造业

	161
	烟叶复烤
	再造烟叶
	单位产量能耗
	千克标准煤/吨
	≤1100
	≤1500
	YC/T 555

	
	
	打叶复烤
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤210
	≤300
	YC/T 548

	17
	纺织业

	172
	毛纺织及染整精加工
	印染（精梳毛织物）
	单位产品能耗
	千克标准煤/百米
	/
	≤150
	《印染行业规范条件（2017版）》

	
	
	印染（粗梳毛织物）
	
	
	/
	≤195
	

	173
	麻纺织及染整精加工
	印染（麻及混纺机织物）
	
	
	/
	≤30
	

	174
	丝绢纺织及印染精加工
	印染（真丝绸机织物，含练白）
	
	
	/
	≤36
	

	176
	针织或钩针编织物及其制品制造
	印染（针织物、纱线）
	单位产品能耗
	吨标准煤/吨
	≤1
	≤1.3
	FZ/T 07019

	178
	产业用纺织制成品制造
	纺熔非织造布
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准1级
	标准3级
	FZ/T 07026

	20
	木材加工和木、竹、藤、棕、草制品业

	201
	木材加工
	伐木生产
	南方
	单位产量能耗
	千克标准煤/立方米
	/
	≤0.18
	LY/T 1444

	
	
	
	北方
	
	
	/
	≤0.096
	

	
	
	集材
	索道（顺坡）
	
	
	/
	≤0.615
	

	
	
	
	索道（逆坡）
	
	
	/
	≤0.919
	

	
	
	
	拖拉机（南方）
	
	
	/
	≤0.691
	

	
	
	装车
	
	
	/
	≤0.145
	

	
	
	锯材加工
	单位产量能耗
	千克标准煤/立方米
	≤1.6
	≤2.15
	LY/T 1062

	
	
	木材干燥
	单位可比能耗
	千克标准煤/立方米
	≤50
	≤60
	LY/T 2072

	
	
	非结构用集成材
	单位产量能耗
	千克标准煤/立方米
	≤190
	≤470
	LY/T 2549

	202
	人造板制造
	纤维板
	中密度
	单位产量能耗
	千克标准煤/立方米
	≤120
	≤170
	LY/T 1451

	
	
	
	高密度
	
	
	≤156
	≤221
	

	202
	人造板制造
	胶合板
	前段工序
	单位可比能耗
	千克标准煤/立方米
	≤110
	≤150
	LY/T 1529

	
	
	
	后段工序
	
	
	≤60
	≤80
	

	
	
	刨花板
	单位可比能耗
	千克标准煤/立方米
	≤80
	≤140
	LY/T 1530

	
	
	细木工板
	前段工序
	单位可比能耗
	千克标准煤/立方米
	≤45
	≤65
	LY/T 2071

	
	
	
	后段工序
	
	
	≤25
	≤35
	

	
	
	电工层压木板
	单位产量能耗
	千克标准煤/吨
	≤2200
	≤2800
	LY/T 2391

	
	
	竹材刨花板
	单位产量能耗
	千克标准煤/立方米
	≤100
	≤120
	LY/T 2395

	
	
	竹木复合板
	单位产量能耗
	千克标准煤/立方米
	≤400
	≤550
	LY/T 2396

	203
	木质制品制造
	实木地板
	前段工序
	单位可比能耗
	千克标准煤/平方米
	≤2.2
	≤2.8
	LY/T 1703

	
	
	
	后段工序
	
	
	≤0.4
	≤0.7
	

	203
	木质制品制造
	浸渍纸层压木质地板
	单位可比能耗
	千克标准煤/平方米
	<0.5
	<1.1
	LY/T 2073

	
	
	木制卫生筷子
	单位产量能耗
	千克标准煤/箱
	≤10
	≤12
	LY/T 2550

	
	
	木塑地板
	室内用
	单位产量能耗
	千克标准煤/吨
	≤50
	≤60
	LY/T 2919

	
	
	
	室外用
	
	
	≤70
	≤85
	

	204
	竹、藤、棕、草等制品制造
	重组竹地板
	单位产品能耗
	千克标准煤/平方米
	≤3.835
	≤4.213
	DB33/T 952

	
	
	竹地板
	单位产量能耗
	千克标准煤/平方米
	≤3.7
	≤6.1
	LY/T 2551

	
	
	竹材胶合板
	单位可比能耗
	千克标准煤/立方米
	≤350
	≤550
	LY/T 2074

	22
	造纸和纸制品业

	221
	纸浆制造
	漂白化学木浆
	自用
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨风干浆
	≤200
	≤280
	GB 31825

	
	
	
	商品浆
	
	
	≤320
	≤400
	

	
	
	未漂化学浆
	自用
	
	
	≤150
	≤220
	

	
	
	
	商品浆
	
	
	≤270
	≤340
	

	221
	纸浆制造
	漂白化学非木浆（自用）
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨风干浆
	≤280
	≤400
	GB 31825

	
	
	化学机械浆及机械浆（自用）
	
	
	≤235
	≤350
	

	
	
	脱墨废纸浆（自用）
	
	
	≤140
	≤210
	

	
	
	未脱墨废纸浆（自用）
	
	
	≤60
	≤90
	

	222
	造纸
	新闻纸
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤210
	≤320
	★GB 31825

	
	
	非涂布印刷书写纸
	
	
	≤300
	≤450
	

	
	
	涂布印刷纸
	
	
	≤300
	≤450
	

	
	
	生活用纸
	木浆
	
	
	≤380
	≤520
	

	
	
	
	非木浆
	
	
	≤420
	≤560
	

	
	
	包装用纸
	
	
	≤320
	≤460
	

	
	
	涂布纸板
	
	
	≤230
	≤345
	

	
	
	胶膜纸
	单位产量能耗
	千克标准煤/万平方米
	≤400
	≤600
	LY/T 2392

	23
	印刷和记录媒介复制业

	231
	印刷
	出版物
	单位产品能耗
	吨标准煤/千色令
	≤0.4
	≤1.1
	《印刷业清洁生产评价指标体系》

	
	
	纸质包装
	
	
	≤1
	≤3
	

	25
	石油、煤炭及其他燃料加工业

	252
	煤炭加工
	煤制甲醇
	原料烟煤
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤1380
	≤1800
	★GB 29436

	
	
	
	原料无烟煤
	
	
	≤1200
	≤1500
	

	
	
	
	原料褐煤
	
	
	▲≤1550
	≤2000
	

	
	
	
	原料焦炉煤气
	
	
	≤1280
	≤1500
	

	
	
	煤制乙二醇
	原料煤
	
	
	≤2450
	≤3100
	

	
	
	煤制烯烃（乙烯和丙烯）
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	▲≤2800
	▲≤3300
	GB 30180

	
	
	煤制天然气
	单位产品能耗
	千克标准煤/立方米
	≤1.3
	≤1.5
	GB 30179

	
	
	煤液化制油
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨标准油
	≤1900
	≤2200
	GB 30178

	
	
	兰炭
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤190
	≤240
	GB 29995

	
	
	活性炭
	柱状
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤4000
	≤4600
	GB 29994

	
	
	
	压块
	
	
	≤4000
	≤4800
	

	
	
	
	原煤破碎
	
	
	≤3800
	≤4400
	

	
	
	活性焦
	
	
	≤2000
	≤2600
	

	252
	煤炭加工
	炭黑
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤1990
	≤2400
	GB 29440

	254
	生物质燃料加工
	木质颗粒燃料
	单位产量能耗
	千克标准煤/吨
	≤45
	≤60
	LY/T 2776

	
	
	燃料乙醇
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤220
	≤260
	HG/T 5990

	26
	化学原料和化学制品制造业

	261
	基础化学原料制造
	乙酸乙烯酯
	乙炔法
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤280
	≤450
	★GB 21343

	
	
	
	乙烯法
	
	
	≤240
	≤410
	

	
	
	聚乙烯醇
	乙炔法
	
	
	≤1900
	≤2500
	

	
	
	
	乙烯法
	
	
	≤1350
	≤2230
	

	
	
	双氰胺
	
	
	≤230
	≤350
	

	
	
	单氰胺
	30%
	
	
	≤315
	≤500
	

	
	
	
	50%
	
	
	≤600
	≤900
	

	
	
	纯碱
	天然碱法-碳化法（轻质）
	单位产品能耗
	单位产品能耗
	▲≤410
	▲≤440
	GB 29140

	
	
	
	天然碱法-蒸发法（轻质）
	
	
	▲≤360
	▲≤390
	

	
	
	
	天然碱法-碳化法（重质）
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	▲≤455
	▲≤490
	

	
	
	
	天然碱法-蒸发法（重质）
	
	
	▲≤405
	▲≤440
	

	261
	基础化学原料制造
	工业硫酸
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准先进值
	标准限定值
	GB 29141

	
	
	
	单位产品电耗
	千瓦时/吨
	
	
	

	
	
	甲醇（原料天然气）
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤1130
	≤1380
	★GB 29436

	
	
	黄磷
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	▲≤2300
	▲≤2800
	GB 21345

	
	
	
	单位产品电耗
	千瓦时/吨
	≤12300
	≤13500
	

	
	
	
	单位产品电炉电耗
	千瓦时/吨
	≤12100
	≤13300
	

	
	
	四钼酸铵
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤195
	≤230
	YS/T 1431

	
	
	二钼酸铵（水洗）
	
	
	≤730
	≤850
	

	
	
	二钼酸铵（酸洗）
	
	
	≤770
	≤900
	

	
	
	七钼酸铵
	
	
	≤440
	≤510
	

	
	
	钼酸钠
	
	
	≤1180
	≤1380
	

	
	
	氢氧化钾
	离子膜液碱≥30%
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤245
	≤330
	HG/T 5009

	
	
	
	离子膜液碱≥45%
	
	
	≤365
	≤475
	

	
	
	
	离子膜液碱≥48%
	
	
	≤375
	≤490
	

	
	
	
	离子膜液碱
	单位产品电耗
	千瓦时/吨
	≤1920
	≤2050
	

	
	
	工业磷酸
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准先进值
	标准限定值
	HG/T 5008

	262
	肥料制造
	碳酸钾
	转窑炉煅烧
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤150
	≤200
	HG/T 5219

	
	
	
	流化床
	
	
	≤200
	≤300
	

	262
	肥料制造
	复混肥
（复合肥）
	团粒法
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤17
	≤26
	HG/T 5047

	
	
	
	塔式喷淋法
	
	
	≤14
	≤24
	

	265
	合成材料制造
	甲苯二异氰酸酯（TDI）
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤350
	≤1150
	GB 31828

	
	
	有机硅环体（DMC）
	单位产品能耗
	吨标准煤/吨
	≤1
	≤1.8
	GB 30530

	
	
	聚甲醛
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤2000
	≤2800
	GB 29438

	
	
	聚四氟乙烯
	单位产品能耗
	吨标准煤/吨
	≤3
	≤3.5
	HG/T 5890

	266
	专用化学产品制造
	工业冰醋酸
	羰基法
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤106
	≤176
	GB 29437

	
	
	
	酒精法
（空气氧化乙醛）
	
	
	≤418
	≤500
	

	
	
	
	酒精法
（氧气氧化乙醛）
	
	
	≤429
	≤505
	

	
	
	
	乙烯法
	
	
	≤300
	≤429
	

	
	
	七水硫酸镁
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤9
	≤12
	HG/T 5956

	
	
	一水硫酸镁
	
	
	≤140
	≤160
	

	
	
	无水硫酸镁
	
	
	≤270
	≤290
	

	
	
	工业糠醛
	单位产量能耗
	千克标准煤/吨
	≤2670
	≤2940
	LY/T 3161

	
	
	松香
	单位产量能耗
	千克标准煤/吨
	≤140
	≤200
	LY/T 1114

	266
	专用化学产品制造
	栲胶
	单位产量能耗
	千克标准煤/吨
	≤1600
	≤2300
	LY/T 1150

	
	
	没食子酸
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤2300
	≤2800
	LY/T 2070

	
	
	紫胶
	热滤法
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤900
	≤1000
	LY/T 2393

	
	
	
	溶剂法
	
	
	≤800
	≤900
	

	
	
	漂白紫胶
	
	
	≤400
	≤500
	

	
	
	工业单宁酸
	单位产量能耗
	千克标准煤/吨
	≤700
	≤900
	LY/T 2777

	
	
	食用单宁酸
	
	
	≤1900
	≤2100
	

	
	
	氟硅酸铵
	单位产量能耗
	千克标准煤/吨
	≤50
	≤215
	HG/T 5218

	27
	医药制造业

	271
	化学药品原料药制造
	原料药制造
	合成法
	单位产品能耗
	吨标准煤/吨
	≤5
	≤15
	《化学原料药制造业清洁生产评价指标体系》

	
	
	
	提取法
	
	
	≤2.5
	≤7.5
	

	
	
	
	发酵法
	
	
	≤10
	≤30
	

	28
	化学纤维制造业

	281
	纤维素纤维原料及纤维制造
	粘胶短纤维
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	▲≤800
	▲≤950
	T/CNTAC 96

	282
	合成纤维制造
	纤维级再生聚酯切片固相缩聚
	单位产品工序能耗
	千克标准煤/吨
	≤85
	≤95
	GB 36889

	282
	合成纤维制造
	纤维级再生聚酯切片纺丝
	PET—POY
	单位产品工序能耗
	千克标准煤/吨
	≤115
	≤125
	GB 36889

	
	
	
	PET—FDY
	
	
	≤145
	≤175
	

	
	
	
	PET—工业丝
	
	
	≤195
	≤230
	

	
	
	
	PET—短纤维
	
	
	≤185
	≤215
	

	29
	橡胶和塑料制品业

	292
	塑料制品业
	聚氨酯超细纤维合成革
	合成革产品
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨合成革
	标准1级
	标准3级
	QB/T 5677

	
	
	
	二甲基甲酰胺（DMF）回收
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨DMF
	标准1级
	标准3级
	

	
	
	沥青基防水卷材
	有胎
	单位产品能耗
	千克标准煤/千平方米
	≤180
	≤220
	GB 30184

	
	
	
	无胎
	
	
	≤90
	≤130
	

	
	
	农用薄膜
	内添加型棚膜

（含苫盖膜）
	单位产品电耗
	千瓦时/吨
	≤400
	≤522
	QB/T 5676

	
	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤49.2
	≤64.2
	

	
	
	农用薄膜
	PVC压延棚膜
	单位产品电耗
	千瓦时/吨
	/
	≤320
	QB/T 5676

	
	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	/
	≤76.4
	

	
	
	
	PE地面覆盖薄膜
	单位产品电耗
	千瓦时/吨
	≤350
	≤500
	

	
	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤43
	≤61.5
	

	292
	塑料制品业
	农用薄膜
	外涂覆型PO薄膜
	单位产品电耗
	千瓦时/吨
	≤660
	≤1000
	QB/T 5676

	
	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤81.1
	≤123
	

	30
	非金属矿物制品业

	301
	水泥、石灰和石膏制造
	冶金石灰
	竖窑
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤105
	≤165
	YB/T 6060

	
	
	
	回转窑
	
	
	≤118
	≤180
	

	302
	石膏、水泥制品及类似制品制造
	预制混凝土桩
	单位产品能耗
	千克标准煤/立方米
	≤32.3
	≤56.6
	GB 38263

	
	
	环形混凝土电杆
	
	
	≤40.4
	≤72.2
	

	
	
	混凝土和钢筋混凝土排水管
	
	
	≤27.5
	≤49.5
	

	
	
	预应力钢筒混凝土管
	
	
	≤37.5
	≤66.4
	

	
	
	加气混凝土
	
	
	≤21
	≤37.3
	

	
	
	硅酸钙板
	
	
	≤77.5
	≤131
	

	
	
	预制混凝土衬砌管片
	单位产品能耗
	千克标准煤/立方米
	≤12.5
	≤21
	GB 38263

	
	
	预拌混凝土
	生产
	单位产品能耗
	千克标准煤/立方米
	≤0.3
	≤1.1
	GB 36888

	
	
	
	运输
	
	
	≤1.85
	≤2.9
	

	
	
	建筑石膏
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤30
	≤43
	GB 33654

	303
	砖瓦、石材等建筑材料制造
	岩棉、矿渣棉及其制品
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤400
	≤490
	GB 30183

	
	
	
	单位产品熔融焦耗
	千克标准煤/吨
	≤210
	≤260
	

	305
	玻璃制品制造
	天然气、重油、发生炉煤气、电等为能源供给的玻璃器皿生产
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准先进值
	标准限定值
	QB/T 5362

	307
	陶瓷制品制造
	日用瓷器
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准1级
	标准3级
	GB 36890

	
	
	骨质瓷器、高石英瓷器
	
	
	
	
	

	
	
	日用陶器
	
	
	
	
	

	
	
	发泡陶瓷制品
	隔墙板
	单位产品能耗
	千克标准煤/立方米
	≤130
	≤180
	JC/T 2696

	
	
	
	保温板
	
	
	≤110
	≤150
	

	
	
	
	保温装饰板
	
	
	≤160
	≤220
	

	308
	耐火材料制品制造
	莫来石
	烧结
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤94
	≤252
	GB 36891

	
	
	
	电熔
	单位产品电耗
	千瓦时/吨
	≤1320
	≤1600
	

	
	
	电熔锆刚玉砖
	普通浇铸
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤282
	≤538
	YB/T 4897

	
	
	
	无缩孔浇铸
	
	
	≤510
	≤955
	

	
	
	滑动水口
	高温烧成
	
	
	≤455
	≤830
	

	
	
	
	中温处理
	
	
	≤238
	≤685
	

	
	
	
	低温处理
	
	
	≤62
	≤137
	

	308
	耐火材料制品制造
	连铸三大件（扣钢罩烧成）
	
	
	≤364
	≤487
	YB/T 4897

	
	
	黏土砖（特异型砖≤40%）
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤108
	≤159
	YB/T 4896

	
	
	高铝转（特异型砖≤20%）
	
	
	≤126
	≤220
	

	
	
	硅砖（特异型砖≤20%）
	
	
	≤150
	≤257
	

	
	
	烧结镁砂
	MS97
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤90
	≤144
	YB/T 4895

	
	
	
	MS95
	
	
	≤180
	≤280
	

	
	
	
	MS92
	
	
	≤223
	≤297
	

	
	
	电熔镁砂
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤306
	≤350
	YB/T 4895

	
	
	竖窑高铝熟料
	
	
	≤114
	≤190
	

	
	
	竖窑黏土熟料
	
	
	≤67
	≤80
	

	
	
	镁砖、镁（铝）碳砖、铝镁碳砖、镁铝尖晶石砖、镁铁铝尖晶石砖、镁钙砖、镁铬砖、电熔再结合镁铬砖、直接结合镁铬砖等镁质耐火制品
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准1级
	标准3级
	YB/T 4894

	309
	石墨及其他非金属矿物制品制造
	预焙阳极
	煅烧工序
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤190
	≤250
	GB 25324

	
	
	
	成型工序
	
	
	≤7
	≤20
	

	
	
	
	焙烧工序
	
	
	≤170
	≤230
	

	
	
	
	组装工序
	
	
	≤9
	≤15
	

	309
	石墨及其他非金属矿物制品制造
	石墨质阴极炭块
	煅烧工序
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤230
	≤350
	GB 25324

	
	
	
	成型焙烧
	
	
	≤290
	≤400
	

	
	
	石墨化阴极炭块
	煅烧工序
	
	
	≤200
	≤370
	

	
	
	
	成型焙烧
	
	
	≤220
	≤400
	

	
	
	
	石墨化
	
	
	≤460
	≤660
	

	
	
	阴极糊
	煅烧
	
	
	≤270
	≤350
	

	
	
	
	混捏
	
	
	≤15
	≤32
	

	
	
	石墨电极、炭电极和炭块（石墨质炭块、半石墨质炭块、微孔炭块）以及炭素生产主要工序（焙烧和石墨化工序）
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准1级
	标准3级
	GB 21370

	
	
	
	单位产品电耗
	千瓦时/吨
	
	
	

	31
	黑色金属冶炼和压延加工业

	312
	炼钢
	不锈钢精炼
	LF
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤8
	≤25
	YB/T 6061.1

	
	
	
	VOD
	
	
	≤35
	≤81
	

	
	
	
	RH
	
	
	≤21
	≤54
	

	
	
	
	AOD
	
	
	≤29
	≤76
	

	
	
	
	VD
	
	
	≤22
	≤59
	

	
	
	电工钢
	RH
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤21
	≤54
	YB/T 6061.2

	
	
	
	VD
	
	
	≤22
	≤59
	

	313
	钢压延加工
	冷轧钢带（600~2150 mm）
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤60
	≤80
	YB/T 4968

	
	
	热轧钢板
	单扎公称厚度
3~20（含）mm
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤38
	≤81
	YB/T 4892

	
	
	
	单扎公称厚度20~60（含）mm
	
	
	≤34
	≤73
	

	
	
	
	单扎公称厚度
60 mm以上
	
	
	≤65
	≤100
	

	
	
	热轧钢板

热轧钢带
	连轧（公称厚度≤25.4mm，公称宽度≤1200mm）
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤41
	≤54
	YB/T 4892

	
	
	
	连轧（公称厚度≤25.4mm，公称宽度>1200mm）
	
	
	≤44
	≤61
	

	
	
	
	公称宽度
大于1200mm
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤43
	≤60
	YB/T 4888

	
	
	
	公称宽度
不大于1200mm
	
	
	≤40
	≤53
	

	
	
	
	公称直径
6.5mm以下
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤43
	≤67
	YB/T 4887

	
	
	
	公称直径
6.5（含）~10mm
	
	
	≤41
	≤65
	

	
	
	
	公称直径
10（含）~22mm
	
	
	≤37
	≤61
	

	313
	钢压延加工
	热轧钢带
	公称直径
22mm（含）以上
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤35
	≤59
	YB/T 4887

	
	
	热轧H型钢
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤36
	≤75
	YB/T 4886

	
	
	热轧带肋钢筋
	直条
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤34
	≤54
	YB/T 4885

	
	
	热轧带肋钢筋
	盘卷
	
	
	≤42
	≤58
	

	
	
	热镀锌钢丝
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准先进值
	标准限定值
	YB/T 4815

	314
	铁合金冶炼
	硅铁
	单位冶炼电耗
	千瓦时/吨
	≤8050
	≤8400
	GB 21341

	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤1700
	≤1850
	

	
	
	电炉高碳锰铁
	单位冶炼电耗
	千瓦时/吨
	≤2100
	≤2550
	

	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤610
	≤700
	

	
	
	锰硅合金
	单位冶炼电耗
	千瓦时/吨
	≤3800
	≤4250
	

	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤850
	≤950
	

	
	
	低碳锰硅合金
	单位冶炼电耗
	千瓦时/吨
	≤4650
	≤4990
	

	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤1180
	≤1230
	

	
	
	微碳锰铁
	单位冶炼电耗
	千瓦时/吨
	≤1050
	≤1140
	

	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤150
	≤170
	

	314
	铁合金冶炼
	高碳铬铁
	单位冶炼电耗
	千瓦时/吨
	≤3100
	≤3500
	GB 21341

	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	▲≤710
	▲≤800
	

	
	
	炉料级铬铁
	单位冶炼电耗
	千瓦时/吨
	≤3200
	≤3650
	

	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤830
	≤940
	

	
	
	中（低）碳铬铁
	单位冶炼电耗
	千瓦时/吨
	≤1650
	≤1950
	

	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤220
	≤260
	

	
	
	高炉锰铁
	单位产品焦炭消耗
	千克/吨
	≤1280
	≤1350
	

	
	
	
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤800
	≤1050
	

	32
	有色金属冶炼和压延加工业

	321
	常用有色金属冶炼
	锌、铅、再生铅、镍、锡、锑、钴、铋冶炼
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准1级
	标准3级
	★GB 25323

	
	
	多晶硅
	单位产品能耗
	千瓦时/千克
	≤7.5
	≤10.5
	GB 29447

	
	
	高纯四氯化锗
	
	
	≤5.2
	≤9.3
	

	
	
	高纯二氧化锗
	
	
	≤0.92
	≤1.7
	

	
	
	区熔锗锭
	
	
	≤7.8
	≤18.9
	

	
	
	锗单晶
	
	
	≤6
	≤10
	

	321
	常用有色金属冶炼
	海绵钛
	全流程生产
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤4400
	≤5080
	GB 29448

	
	
	
	半流程生产
	
	
	≤1000
	≤1230
	

	
	
	钛锭
	两次真空自耗电弧熔炼
	
	
	≤420
	≤580
	

	
	
	
	三次真空自耗电弧熔炼
	
	
	≤790
	≤1100
	

	
	
	锂冶炼
	粗锂
	单位产品能耗
	吨标准煤/吨
	≤5.78
	≤6.11
	YS/T 1543

	
	
	锂冶炼
	工业级
	单位产品能耗
	吨标准煤/吨
	≤5.9
	≤6.25
	YS/T 1543

	
	
	
	电池级
	
	
	≤6.33
	≤6.98
	

	
	
	工业硅
	木炭还原
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤2500
	≤3300
	★GB 21347

	
	
	
	石油焦和煤混合还原
	
	千克标准煤/吨
	▲≤2700
	▲≤3500
	

	
	
	
	煤还原
	
	千克标准煤/吨
	▲≤2800
	▲≤3600
	

	
	
	镁（硅热法炼镁）
	
	千克标准煤/吨
	▲≤3500
	▲≤5000
	

	
	
	轻烧氧化镁、工业氧化镁、硅钢级氧化镁
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准先进值
	标准限定值
	HG/T 5819

	322
	贵金属冶炼
	金冶炼
	萃取
	单位产品能耗
	千克标准煤/千克
	≤3.2
	≤6.5
	GB 32034

	
	
	
	电解
	
	
	≤4.5
	≤7.2
	

	
	
	
	氯化
	
	
	≤2.3
	≤3
	

	322
	贵金属冶炼
	以贵金属精矿、铜、铅、锌、镍冶炼产生的阳极泥、含金、银、铂、钯物料、载金炭及合质金为原料的贵金属火法、湿法冶炼
	单位产品能耗
	千克标准煤/千克
	标准先进值
	标准限定值
	YS/T 1433

	323
	稀有稀土金属冶炼
	稀土冶炼加工产品（化合物、金属及合金、荧光粉、抛光粉）
	单位产品能耗
	吨标准煤/吨
	标准1级
	标准3级
	GB 29435

	324
	有色金属合金制造
	棕刚玉
	电熔刚玉电耗
	千瓦时/吨
	≤2100
	≤2400
	GB 36892

	
	
	白刚玉
	
	
	≤1200
	≤1680
	

	
	
	亚白刚玉
	电熔刚玉电耗
	千瓦时/吨
	≤2750
	≤2950
	GB 36892

	
	
	致密刚玉
	
	
	≤2300
	≤2600
	

	
	
	烧结刚玉
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤94
	≤202
	

	33
	金属制品业

	331
	结构性金属制品制造
	铝塑板
	3mm（I类）
	单位产品能耗
	千克标准煤/万平方米
	≤2400
	≤4800
	GB 30185

	
	
	
	3mm聚酯（II类）
	
	
	≤3500
	≤6400
	

	
	
	
	3mm氟碳（II类）
	
	
	≤4000
	≤6800
	

	
	
	
	4mm（I类）
	
	
	≤2800
	≤5400
	

	
	
	
	4mm聚酯（II类）
	
	
	≤4400
	≤7400
	

	
	
	
	4mm氟碳（II类）
	
	
	≤4900
	≤7900
	

	339
	铸造及其他金属制品制造
	变形铝及铝合金铸锭、板材、带材、箔材、管材、棒材、型材、线材、锻件
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准1级
	标准3级
	★GB 21351

	
	
	球墨铸铁管
	DN1200及以下
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤108
	≤140
	YB/T 6017

	
	
	
	DN1200以上
	
	
	≤121
	≤170
	

	35
	专用设备制造业

	356
	电子和电工机械专用设备制造
	中小电机生产
	单位产品能耗
	千克标准煤/千瓦
	标准先进值
	标准限定值
	JB/T 12731

	38
	电气机械和器材制造业

	383
	电线、电缆、光缆及电工器材制造
	架空导线
	各工序能耗
	千克标准煤/吨
	标准先进值
	标准限定值
	NB/T 10196

	
	
	瓷绝缘子
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	标准先进值
	标准限定值
	NB/T 10184

	384
	电池制造
	铅酸蓄电池
	启动类
	能耗限额
	千克标准煤/千伏安时
	/
	≤7.3
	JB/T 12345

	
	
	
	动力类
	
	
	/
	≤7.93
	

	
	
	
	工业类
	
	
	/
	≤8.24
	

	
	
	
	管式
	
	
	/
	≤11.5
	

	384
	电池制造
	铅酸蓄电池
	生极板
	能耗限额
	千克标准煤/千伏安时
	/
	≤2.65
	JB/T 12345

	
	
	
	熟极板
	
	
	/
	≤5.3
	

	
	
	锂离子电池
	单位产品能耗
	千克标准煤/千瓦时
	≤4.76
	≤7.14
	T/CIAPS 0025

	
	
	储能电池
	
	
	≤3.74
	≤5.6
	

	
	
	镍氢电池
	
	
	≤7.57
	≤9.99
	

	
	
	硅片
	单晶
	可比单位电耗
	万千瓦时/百万片
	≤30
	≤38
	DB33/ 972

	
	
	
	多晶
	
	
	≤34
	≤42
	

	
	
	电池片
	
	万千瓦时/兆瓦
	≤7
	≤8
	

	
	
	电池组件
	
	
	≤2
	≤4
	

	39
	计算机、通信和其他电子设备制造业

	398
	电子元件及电子专用材料制造
	锂辉石提锂
	氢氧化锂
	单位产品能耗
	吨标准煤/吨
	≤2
	≤2.6
	YS/T 1432

	
	
	
	碳酸锂
	
	
	≤2.2
	≤3.2
	

	
	
	
	氯化锂
	
	
	≤3
	≤3.8
	

	
	
	
	碳酸锂
	
	
	≤3
	≤3.8
	

	398
	电子元件及电子专用材料制造
	卤水提锂
	碳酸锂
	单位产品能耗
	吨标准煤/吨
	≤1.3
	≤1.5
	YS/T 1432

	
	
	
	氯化锂
	
	
	≤1.2
	≤1.4
	

	
	
	锂电池正极材料
	钴酸锂
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤837
	≤1003.5
	T/CIAPS 0026

	
	
	
	锰酸锂
	
	
	≤283.5
	≤450
	

	
	
	
	磷酸铁锂
	
	
	≤508.5
	≤675
	

	
	
	
	三元材料
	
	
	≤616.5
	≤787.5
	

	
	
	锂电池负极材料
	无石墨化
	单位产品能耗
	千克标准煤/吨
	≤266
	≤355
	T/CIAPS 0027

	
	
	
	有石墨化
	
	
	≤952
	≤1270
	

	
	
	锂电池隔膜
	干法工艺
	单位产品能耗
	千克标准煤/万平方米
	≤43.2
	≤57.6
	T/CIAPS 0028

	
	
	
	湿法工艺
	
	
	≤513
	≤684
	

	
	
	
	干法+水性涂覆
	
	
	≤99.9
	≤133.2
	

	
	
	
	干法+油性涂覆
	
	
	≤198
	≤264
	

	
	
	
	湿法+水性涂覆
	
	
	≤569.7
	≤759.6
	

	
	
	
	湿法+油性涂覆
	
	
	≤667.8
	≤890.4
	


注：1.工业领域标杆水平和基准水平参考现行强制性能效国家和地方标准、推荐性国家和地方标准、行业标准、团体标准，并结合相

关标准制修订情况和国内外同类产品技术现状等合理设置。能效标杆水平和基准水平视行业发展和标准制修订情况动态调整。

2.相较于引用的标准，参照《工业重点领域能效标杆水平和基准水平（2023年版）》（发改产业〔2023〕723号）文件有提升的用“▲”

标注；原参考标准即将作废，新参考标准即将实施的用“★”标注，相关产品或工序的标杆水平和基准水平自新参考标准实施之日

起执行。
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